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REVETEMENT EPOXYDIQUE SANS SOLVANT
POUR FINITIONS D’'INTERIEURS DE RESERVOIRS
POUR LE STOCKAGE DE CARBURANT.

FINITION EPOXY
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Revétement bi-composant époxydique sans solvant Réservoirs, canalisations, caniveaux en acier ou
pour le revétement et/ou la stratification des intérieurs béton, destinés au stockage, au transport ou
de réservoirs carburants. écoulements de produits pétroliers et produits
L . chimiques.

* Excellente résistance chimique* aux : q

- Huiles, Pour travaux de neuvage et de réparations.

- Carburants,

- Solvants*, . - Cuves de stockage sur sites pétrochimique,

- Produits chimiques divers. - Cuves de rétention,
*nous consulter pour chaque cas particulier - Réservoirs gasoil de navires

o o o - Cuves fioul domestique

» Excellentes propriétés mécaniques et chimiques en - Citerne de transport routier et ferroviére

revétement ou stratification.

* Bonne tenue a l'abrasion.

g4yl CARACTERISTIQUES |

TYPE DE PRODUIT : Finition sans solvant époxy RENDEMENT THEORIQUE :
1 a2 m%/I pour 1000 & 500 pm
COULEUR : Rouge-brun ou beige
EPAISSEUR RECOMMANDEE PAR COUCHE :
ASPECT : Brillant Sec : 500 a 1000 pym
Humide : 500 a 1000 ym
PRESENTATION : Bicomposant
Temps de recouvrement et mise en service :

PROPORTIONS DE MELANGE (dosage) Application & 10°C - 50 4 60 % HR) :

Volume : 100 Base / 35 Durcisseur RECOUVREMENT Minimum : 36 heures

Poids : 100 Base / 21 Durcisseur Maximum : 5 jours
Mise en service aprés 14 Jours

DUREE DE MURISSEMENT (& 20°C) : néant Application & 15°C - 50 & 60 % HR)
RECOUVREMENT : Minimum : 24 heures

DUREE DE VIE DU MELANGE (& 20°C) : 30 minutes Maximum : 3 jours
Mise en service aprés 10 Jours

DENSITE A 23°C MELANGE : 1,59+ 0,05 g/cm3 Application a 20°C - 50 a 60 % HR)
RECOUVREMENT : Minimum : 12 heures

EXTRAIT SEC EN VOLUME DU MELANGE : 100 % selon ISO Maximum : 48 heures

3233 — 7 jours a4 20°C Mise en service aprés 7 Jours
Application a 30°C - 50 a 60 % HR)

VOC : sans solvant RECOUVREMENT : Minimum : 8 heures

Maximum : 24 heures
TEMPERATURE LIMITE D'UTILISATION : NC Mise en service apres 5 Jours



. PREPRRATION DE suRFACE ] ]]

Préparation des surfaces :
1. Toélerie : Tous les travaux de tblerie seront terminés avant démarrage des travaux de préparation de surface.
Les surplus de soudure seront éliminés, les arrétes vives arrondies.
2. Surfaces : éliminer huiles et graisses, dépdts alcalins et sels solubles. Décaper a I’abrasif (selon ISO

850.1-1988) au degré Sa 2.5, rugosité BN 10a du Rugotest N°3 (Ra 12.5 ym). Dépoussiérer soigheusement a
I'aspirateur.
3. Protection temporaire de la préparation de surface : utiliser FUEL TANK & 30 - 40uM. Procéder par tranches
Respecter les condition de ventilation pendant I'application.
=> Béton : nous consulter

= Acier :

- EMPLOIET DILuTiON  ____|]]}]

Incorporer lentement et sous agitation mécanique , le durcisseur incolore dans la partie colorée. Racler les parois
des deux récipients. Brasser le mélange quelques minutes sans faire mousser.

_____________APPLICATIONS 1]}

PROCEDES DILUTION BUSES PRESSION
BROSSE oul Ne pas diluer
ROULEAU oul Ne pas diluer
PNEUMATIQUE NON - - -
AIRLESS oul pour ringage uniguement 0,021 40,023 mm (30 &4 60°) | Selon dilution et perte
de charge
CONDITIONS D’'APPLICATION :
Optimum : 15 a 25 °C pour 50 & 70 % HR
Limite : 10 & 30°C pour 30 & 80 % HR
La température du support doit étre d’au moins 3°C au-dessus du point de rosée - consulter le tableau
VISCOSITE : NC
PRECAUTION D'EMPLOI ET STOCKAGE 11

Consulter les fiches d'hygiéne et sécurité de produits, ainsi que la fiche de ventilation et matériel de sécurité.

CONDITIONNEMENT : kits de 15 Litres
CLASSE ONU : 1263
DUREE DE STOKAGE : en emballage d'origine fermé a une température de + 10 a + 25 °C : 24 mois - Tropical : 12 mois
POINT ECLAIR : > 61°C
ETIQUETTE : Base = Xi : Irritant
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